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BEZPECNOSTNI POKYNY

ProtoZe je prdce na svodidlovych systémech tfeba klasifikovat jako obzvldst nebezpecné, smi se provdadét jen
pod dozorem a podle pokynl pfislusné proskolenych odbornych pracovniki.

Pouziti tohoto ndvodu k montdzi predpoklddd dozor a instruktdz témito odbornymi pracovniky.

Montdzni persondl musi nosit osobni ochranné pracovni prostredky (OOPP) podle smérnice EU 89/686/EHS a
ndrodnich predpisd.

POUZITI V SOULADU S URCENIM

Svodidlové systémy maji za ukol zadrzet automobily, které se odchyli od jizdni drdahy, a pfesmérovat je tak, aby
se minimalizovaly ndsledky pro cestujici ve vozidle a jiné osoby nebo objekty hodné ochrany.

Upozornéni: PouZitl svodidlovych systémi se md zdsadné naridit jen tam, kde se daji v ddsledku odchylent
vozidel z jizdni dréhy oCekdvat nepriznivejsi ndsledky pro vozidlo a cestujici ve vozidle i pro jiné
osoby nebo ochrany hodné objekty nez najetim na svodidlovy systém.

TECHNICKY POPIS SVODIDLOVEHO SYSTEMU

Odzkouseno podle ONORMEN EN 1317-2

Urovefi zadrZenf H3

Uroven prudkosti ndrazu / ASI| A/0,9

Uroven pracovni §ffky / stupefi W4 /1.3 m
Odzkousend délka systému 57,00 m
Rozméry systému

Sitka systému 218 mm

Vyska systému 1210 mm

Hloubka beranéni 990 mm
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PREPRAVA

PFi pfepravé konstrukénich dild svodidlového systému vénujte pozornost ndsledujicim bodim:

»  Ndklad musi byt Fraddné zabezpecen.

» Po komunikacich, které byly osetfeny rozmrazovaci soli, se musi konstrukéni dily prepravovat jen v
plachtami uzavrenych ndkladnich automobilech.

»  Zabrante kontaktu s jinym agresivnim prepravovanym ndkladem (napf. zbytky chemikdlii na lozné
plose).

»  Zdvihaci zafizeni musi byt dimenzovdna pro maximdini hmotnost baliku 2,5t.

Upozornéni: Rddné zabezpecCeni ndkladu musite zajistit i pfi pfepravé pracovnich ndstrojd pro montdz
svodidlovych systémdu.

POZADAVKY NA MONTAZ

Provdadéjict firma (= montdznf firma) musi mit odbornou zpUsobilost a vieobecnou kvalifikaci pro provddént
montdznich praci tohoto typu.

Montdzni firma musi mit technické vybaveni pro odborné a ndlezité provadéni montdznich praci. K tomu
patfi mimo vozového parku pfizplsobeného témto pracim zejména beranidla dimenzovand na potfebnou
délku sloupkl s prislusné upravenymi ndstavci a voditky, vrtacky, ndrazové utahovdky, montdzni trny, méfidla
atd.

Montdzni firma musi zajistit dodrzovdni veskerych v rdmci téchto montdznich ¢innosti relevantnich ndrodnich
a mezindrodnich zdkonl, smérnic, nafizenf atd. a véas ovéfit, zda byla vyddna potfebnd povolent.

-~

Montdzni firma musi pfed zahdjenim montdze

»  zjistit, zda se v prostoru ukotveni nenachdzi ¢dsti konstrukci, a prip. je prislusné zohlednit.

»  zkontrolovat vhodnost montdzniho podkladu (tfida pldy, dostatec¢nd hloubka pro vrty, rovnost atd.).
»  vyznadit zdkladni montdzni osy pro montdz svodidlového systému.

»  zkontrolovat, zda byl doddn spravny a kompletni materidl, a reklamace obratem sdélit dodavateli.

»  zajistit fTddné zabezpedceni stavenisté.

PFi zjisténych odchylkach musi byt zadavatel obratem pisemné vyrozumén a musi se vyjasnit jejich pricina.

Musi-li se konstrukénf dily svodidlovych systémi krdtkodobé meziskladovat, musfi byt dodrzeny ndsledujici
skladovaci podminky:

»  Skladovaci plocha musi byt Ginosnd, zpevnénd a sjizdnd pro ndkladni automobil.

»  Pozinkované konstrukéni dily se nesmi skladovat ve vysoké, vihké trave, v kaluzich nebo bahné.

»  Baliky v dodané balici jednotce se musi skladovat na podloznych drevech ve vysce cca 150 mm od
zeme.

»  Konstrukéni dily se musi skladovat v mirném sklonu, aby mohla odtékat voda.

»  Je tfeba vyhnout se hromadéni vihkosti.

»  Odstrante fdlie pro zabezpeceni polohy béhem prepravy.

»  Skladovaci misto nesmi byt oSetfeno rozmrazovacimi prostredky.
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Je tfeba zabrdnit dlouhodobému volnému skladovdni svdzanych konstrukénich dild.

VHODNY MONTAZNI PODKLAD

Podklad je vhodny pro montdz zachytného systému, jsou-li spinény ndsledujici podminky:

»  Tridy ptdy 3, 4 a 5 podle normy ONORM B 2205 a sypané pady, které se daji zafadit do té&chto tfid
pady

»  Stupen zhutnéni Dy > 97%

»  MontdZni podklad je beranitelny.

Podlozf je mozné pro montdz svodidlového systému pro vozidla povazovat za beranitelné, kdyz se plda dd
zafadit do tfid pady 1, 3, 4 a 5 podle normy ONORM B 2205, neobsahuje balvany a podil valount je podle
normy ONORM EN SO 14688-2 s < 10 % hmotnosti z celkové navdézky nizky.

Upozornéni: Neni-li montdZni podklad beranitelny, existuje moZnost provést vrty aZ do potfebné hloubky,
resp. napldnovat prézdnd paZeni vhodné velikosti, kterd se vyplini vhodnym materidlem a zhutni.

MONTAZ SVODIDLOVEHO SYSTEMU DLE DATOVYCH LISTU B209/2 A B209/3
(VIZ PRILOHA)

Predmontdz konstrukénich dilt svodidlového systému v zdvodé neni nutnd.

Svodidlovy systém neni pfedpjaty, okolni teplota tedy nenf pro montdz relevantni.

1. Montdz "vyztuhu sloupku V140"
Pred beranénim sloupkd je tfeba do sloupku V140 pfisSroubovat "vyztuhu sloupku V140",

Vyztuha sloupku musf byt zasunuta do sloupku V140 tak, aby ramena vyztuhy ve
tvaru pfsmene U sméFovala k oteviené strané prirezu sloupku V140 a aby se tFi
kapkovité otvory v kazdém ze dvou ramen vyztuhy sloupku shodovaly s
odpovidajicimi podélnymi otvory 36x18 mm na bocich sloupku.

Obé soucdsti jsou k sobé pfisSroubovdny Sesti Srouby s oblou hlavou M16x30 FK
6.8. Ty se vkladaji zevnitf skrz kapkovité otvory ve vyztuze sloupku a podélnymi
otvory ve sloupku V140 a zvenku se upeviuji podloZkou 40x18x4 a Sestihrannou
matici M16 FKé.

Upozornéni:  Sroubové spojeni vyztuhy sloupku vy&nivajici mimo obrys prifezu
V140 vyZaduje odpovidajici zapusténi vedeni sloupku pfi beranéni.
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2. Beranéni ,,sloupku V140“

Obrdzek 2

LSloupek V140“, dlouhy minimdlné 2 200 mm, musi byt zaraZen svisle do
podloZi pomoci vhodného beranidla tak, aby horni okraj sloupku byl 1
210+ 40 mm nad vztaZnou rovinou. Oteviend strana prifezu sloupku se
musi nachdzet na strané odvrdacené od dopravy a profil otvoru na hornim
konci sloupku (hlavice sloupku) (viz obr. 2).

Beranidlo musf byt vybaveno ndstavcem vhodnym pro prafez V140, aby
nedochdzelo k deformacim nebo poskozeni Zdrového zinkovdni hlavice
sloupku.

Pfi specidinim vedeni sloupku béhem beranéni je tfeba zohlednit
seSroubovdni vyztuhy sloupku.

Zdkladnf osovd vzddlenost sloupkl je 1270 mm.

3. Instalace "podélného profilu C125" a "konzoly podélného profilu*

"Podélny profil C125" tvoff na hornim konci sloupkd V140 souvisly napfnaci pds. Je uspordddn tak, Ze ramena
na oteviené strané prlrezu C125 leZi na strané ,sloupku V140 obrdcené k dopravé a spojovaci plocha pfi
pohledu ve sméru jizdy leZi pfimo za sloupkem (viz obr. 3).

Podélné profily jsou prisSroubovdny pfimo ke kazdému sloupku dvéma srouby se Sestihrannou hlavou M16x90
FK8.8. Ty se vloZi s jiZ nasazenou podlozkou 40x18x4 do pod sebou umisténych podélnych otvorl 22x18 mm v
podélném profilu a na hlavé sloupku a upevni se na vnitini strané sloupku pomoci podlozky 40x18x4 a
Sestihranné matice M16 FK8 (viz obr. 3 a 4).

Obrdzek 3
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Obrdzek 4 Obrdzek 5

"Podélné profily C125" jsou pak také nepfimo priSroubovdny ke kazdému sloupku dvéma "konzola podéliného
profilu". Asymetrické konzoly musi byt uspordddny tak, aby se delsi rameno dotykalo bocni plochy ,sloupku
V140“ a kratsi rameno se dotykalo predni plochy ,podéiného profilu C125" a aby byly pfislusné otvory
zarovndny (viz obr. 5).

Kazdd "konzola podélného profilu" je prisroubovdana dvéma Srouby s kulatou hlavou M16x30 FK 6,8. Jeden se
vkladd z vnitini strany sloupku skrz podélné otvory 30x22 mm ve sloupku a 22x18 mm v konzole. Druhy se
vklddd zepredu skrz podélné otvory 22x18 mm ve sloupku a v konzole. Oba jsou upevnény podlozkou 40x18x4
a Sestihrannou matici M16 FKé6 (viz obr. 3 aZ 5).

4. Montdz "Spojovaciho profilu C125"

"Spojovaci profil C125" spojuje jednotlive
"podélné profily C125" a vytvdi souvisly
napinaci pds.

Nasazuje se na konce "podélnych profild
C125", které se pripojuji zepredu tak, aby obé
ramena smeéfovala od vozovky a otvory v
podélnych profilech a spojovacich profilech
se prekryvaly.

Spojovaci profil je ke kazdému podélnému
profilu pfiSroubovdn deviti Srouby s kulatou
hlavou M16x40 FK6.8.

Na obou vodorovnych rovindch Sroubovdni
se Srouby vzdy vklddaji shora dold a navic jsou
na vnitfni strané podélnych profild C125
umistény dva , tlumici plechy C125%.

Obrdzek 6
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Na svislé roviné sroubovdni se Srouby vklddaji zepredu nejprve skrz spojovaci profil a poté skrz podélny profil.
Neni zde umistén Zadny tlumici plech. (viz obr. 8)

Kazdy Sroub musi byt upevnén podlozkou 40x18x4 a matici M16 FK 6 (viz obr. 6 a 7).

T T

,””’

/
/
/
/
/
/
6

Obrdzek 7 Obrdzek 8

5. Montdz "napinaci tyce @32"

Horni napinaci ty¢ @ 32 je pfisSroubovdna k lenf strané sloupku V140 jednim U-Sroubem M20 FK 8,8 na jeden
sloupek (viz obr. 9). Za timto Ucelem se U-Srouby nasunou pres napinaci ty¢ (viz obr. 7 a 8) a zastréi se do
spodnfho pdru podélnych otvorl 24x36 mm na strané sloupku V140 obrdceného k provozu.

Na vnitfni strané sloupku se pres zdvity U-Sroubu nasune ,,patka GEWI* a podloZka 37x21x3 a na kazdy zdvit
se nasroubuje Sestihrannd matice M20 FK8 (viz obr. 10 a 12).

Poloha napinaci ty¢e nemd Zdadny vliv na fungovdni systému. Je vSak tfeba dbdt na to, aby byla zajisténa
vzddlenost od sloupkl pozadovand pro montdZ napinacich tyci.

| RN
G TR »
D= NN

B R RN

Obrdzek 9 Obrdzek 10
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Napinaci ty¢e@32 se musi pritlacit sobé a spojit pomoci kulaté objimky o délce 140 mm. Kulatd objimka musi
sedét uprostfed nad spojem napinacich ty&i. Pfipojovaci délka napinaci tyce v kulaté objimce musi byt nejméné

65 mm a musf se prabézné kontrolovat.
Sloupek V140

Patka GEWI

=80~ U050~

' AT

Kontramatice *|\ Kontramatice Napinaci ty&
' Kulata objimka U-Sroub

Sestihranna matice M20
Podlozka 37x21x3

Obrazek 11
Obrazek 12

Poloha kulaté objimky se na obou strandch zajisti matici (viz obrdzek 171). Utahovaci moment pojistnych matic
by mél byt zvolen tak, aby jiZz nemohly byt uvolnény ru¢né.

Napinaci ty¢, kulatd objimka a pojistnd matice maji levy zdvit.

6. Montdz "montdzniho drzaku S2A*

Na kazdém sloupku V140 je pfipevnén "montdzni drzdk S2A"
(viz obr. 13).

Za timto ucelem se Sestihranny Sroub M16x45 FK 8.8 s jiZ
nasazenou podloZkou 40x18x4 vloZi pfes dirku ve tvaru klice
drzdaku a podélny otvor 36x18mm na Celni strané sloupku ana
vnitini  strané sloupku se zgijisti podlozkou 40x18x4 a
Sestihrannou matici M16 FK8.

Obrdzek 13
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7. MontdzZ svodnice S2A

V zdvislosti na sméru jizdy se musi svodnice na bocni strané prekryvat tak, aby nemohlo dojit k zachyceni
vozidla. Konec svodnice sméfujici k vozovce md na bocni strané (horni ¢dst) kapkovité otvory. Konec svodnice

odvrdceny od vozovky md na bocni strdné (dolni Cdst) podélné otvory.

Obrdzek 14

Svodidla se pfisSroubuji ke kazdému montdznimu drzdku kazdych ~1 227 mm dvéma Srouby s oblou hlavou
M16 FK 6,8 v podélnych otvorech 30x18 mm (viz obr. 14).

Sroub s oblou hlavou M16 FK 6.8 se pouZivd v délkéch 30 mm a 40 mm. Sroub s oblou hlavou M16x40 se
pouzivd pouze k pfisSroubovdni montdzniho drZzdku k bocni strané svodnice.

Bocni strana svodnice se musi navic seSroubovat Sesti Srouby s oblou hlavou M16 FK 6.8 (viz obr. 9). Pri
utahovdni Sestihrannych matic M16 FK 6 dbejte na to, aby byla kapkovitd ochrana proti prekrouceni na hlavé
Sroubu spravné usazena v kapkovitém otvoru svodnice. Pod kazdou Sestihrannou matici M16 FK 6 se musivlozit
podlozka 40x18x4.

Obrdzek 15

Strana 10/12



8. Licovaci prvky

Zdasadné by se mély svodidlové systémy osazovat tak, aby nebylo nutné pouzit licovaci prvky. Je-li na zakladé
mistnich podminek nutné pouzit licovaci prvky, musi se bezpodminecné dodrzet ndsledujici podminky:

»  Méla by byt pokud mozno dodrzena zdkladnf osovd vzddlenost sloupkd.

»  PF prefiznutl podélnych prvk( dbejte na Cisté provedeni Fezu.

»  Rez provedte tak, aby jeho piliny nespadly na Z&rové pozinkované, resp. potahované konstrukéni dily
(nebezpeci externi rzi, resp. poskozeni potahu).

»  OCcistéte hrany fezu a fezanou plochu podle EN ISO 14671 chrante pred korozi zinkovou barvou.

»  Profil otvoru u bocni strany licovaciho prvku musi odpovidat tovarnimu provedeni a vzddlenosti okrajl
otvorl nesmf byt mensi nez u tovdrniho provedent.

»  Rezdnf plamenem neni pii montdZnich cinnostech vieobecné dovoleno!

9. Utahovaci momenty sroubovych spoju
ZAvit / tfida pevnosti Utahovacf momenty
min. max.
M16 /6.8 35 Nm 150 Nm
M16 /8.8 35 Nm 270 Nm
M20 /8.8 150 Nm 460 Nm

PFi utahovdnf téchto nepldnované predpjatych Sroubovych spojd v rozsahu nahofe uvedenych utahovacich
momentd dbejte v misté sevieni na maximdlni plosné pfilozent.

10. Kontrola shody

Pribézné béhem montdZe a pfi vystupni kontrole zkontrolujte:

»  sprdvné sefazenf a seSroubovdni konstrukénich dild

»  vertikdlni vzddlenost mezi horni hranou svodidla, resp. tazné tyCe, a vztaznou rovinou

»  horizontdIni vzddlenost mezi predni hranou traverzy ochranného svodidla a zdkladni montdzni osou
»  spojité vedeni linie podélnych prvkl (traverzy ochranného svodidla, tazné tyce)

PFi odchylkdch mimo povolené tolerance se musi provést prislusnd ndpravnd opatreni.

Po ukonceni montdznich ¢innosti se musi pfi prevzeti zkontrolovat sprdvné provedeni podle ndvodu k montdzi

a zdokumentovat v prejimacim protokolu.
11.  Uklid na stavenisti

Veskery zbytkovy materidl (i spojovaci prostfedky), balici materidl jako podloZnd dfeva, krabice od Sroubd, félie,
balici pdsky atd. a jiny odpad odvezte. Stavenisté opustte az po zameteni.
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OPRAVA SVODIDLOVEHO SYSTEMU

Veskeré konstrukeni dily, které vykazuji mechanickd poskozeni, resp. deformace po nehodé, se musi nahradit
novymi konstrukénfmi dily. Pfi montdZi téchto dill se fidte ndvodem k montdzi.

PFi opravé svodidlového systému se vSeobecné musi pouzit nové spojovaci prvky.

TRVANLIVOST PROTIKOROZN{ OCHRANY

Konstrukéni dily svodidlovych systémU se s ohledem na Zivotnost / dobu ochrany Zdaroveé zinkuji podle EN ISO
1461.

Ochrannd doba pro zinkové potahy je definovana v EN ISO 14713 a je zdvisld zejména na tloustce vrstvy.
Vseobecné je mozné predpoklddat, ze k erozi zinkové vrstvy dochdzi plosné. Na zdkladé na komunikacich
zndmé makroklimatické koroze kategorie C4 se dd ocekdvat ro¢ni eroze zinku v rozsahu 2,1 az 4,2 um za rok.
Z toho vyplyvd pro pramérnou tloustku zinku minimdiné 70 um vypoctenou podle EN ISO 1461 ochrannd doba
minimalné 15 let.

Upozornéni: Vyse uvedenym zpusobem vypoctend ochrannd doba plati jen pro makroklimatickou koroZzi.
Mikroklimatické zvidstnosti mohou vést ke zkrdceni ochranné doby.

INSPEKCE A UDRZBA

Svodidlové systémy voestalpine Krems Finaltechnik GmbH jsou v zdsadé bezudrzbové.

V rdmci probihajicich kontrolnich jizd ddrzby vozovek, minimdiné vsak jednou ro¢né, prednostné po zimnim
obdobi, se musi svodidlovy systém vizudlné zkontrolovat. Pfitom je tfeba mj. vénovat pozornost deformovanym
konstrukénim dillim a sprdvnému sesroubovdni.

RECYKLACE / LIKVIDACE ODPADU

Demontované svodidlové systémy nebo v rdmci opravy vyménéné konstrukeni dily se musi zlikvidovat podle
zdkonnych predpist a dat do recyklovaného odpadu. Konstrukeni dily svodidlovych systém( voestalpine Krems
Finaltechnik GmbH jsou 100% recyklovatelné.

Balici materidl a jiny odpad se musi recyklovat, resp. zlikvidovat podle zdkonnych predpisd.

U svodidlovych systémU voestalpine Krems Finaltechnik GmbH se nepouzivaji toxické nebo nebezpecné
materidly.
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

KREMSBARRIER 2 RH3R

Zadrzny systém Datovy list B209/2
pro beranitelné podlozi

Ndabéh viz B270 a D225

Sroub s Sestihranem
M16x90-8.8+ma

kazdy 2 kus / Sloupek
Kruhovd podloZzka 40x18x4 r
2 kus / Sroub |

Svodnice S2A 3,80
30-105.3800-

Sroub s plochou kulotoum

M16x30-6.8+ma
30-100.0990E

Kruhovd podloZzka 40x18x4
30-001.0995E

2 kus / Mezisloupek
6 kus / Styk

Sroub s plochou kulatou hlavou
M16x40-6.8+ma

30-100.0990E

Kruhovd podloZzka 40x18x4

2 kus / Styk

21820 C125-Podélny profil 3,80 m

Sroub s Sestihranem
M16x45-8.8+ma

1 kus / Drzdk

Kruhovd podloZzka 40x18x4
30-001.0995E

2 kus / Drzdk

m%

30-105.1350D
e

Ocelovd tyc @ 32 - 7,60m komplet
30-101.8100D

V140-Sloupek H3 2,20m

V140-Vyztuha sloupek

| Sroub s plochou kulatou hlavou
| M16x30-6.8+ma
30-100.0990E

Kruhovd podloZzka 40x18x4
30-001.0995E

6 kus / Vyztuha

T

1§

s00 | \\\ /
I\
\ \ 1210+40
\ \ 2200

-

— ]

Pfichytka ve tvaru U, M20 + 2xma
30-101.0901E
Prilozka - Gewi
30-101.1808E
1 kus / Sloupek

Kruhova podiozka 87213 REEKEREKKAIK

S,
),

2 kus / Sloupek

| o
= =
+l
iy -
< Rez A-A: _ _
I | C125-Spojovaci profil
‘ novy
= T kus / Styk
C125-Tlumici plech novy Podélny profil novy
3800+ 3800+9 3800+9-
1267+15 ' 1266+15 ' 1267+15
Konzola|podélného profilu C’IZSlSpojovoci profil novy
Al 1”72 kus / Sloupek Rl 1 kus / Styk A<| !
- — - —R -
—HIIH—O—l:! I" | "’_’_":!.
Sroub s plochou kulatou hlavou Sroub s plochou kulatou hlavou A .
M16x30-6.8+ma M16x40-6.8+ma C125-Tlumic
30-100.0990E 30-100.0990E lech novy
Kruhovd podloZzka 40x18x4 Kruhovd podloZzka 40x18x4
04/2025 1 kus / Sroub Smér jizdy 18 kus / Styk
——

voestalpine



voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

KREMSBARRIER 2 RH3R

Zdadrzny systém Datovy list B209/3
pro beranitelné podlozi

Montdzni vykres

. Sroub s plochou kulatou hlavou
Detail madla \ M16x40-6.8+ma

Sroub s Sestihranem
M16x90-8.8+ma

Sroub s plochou kulatou hlavou
M16x30-6.8+ma

Detail V140-Vyztuha sloupek

Sroub s plochou kulatou hlavou .
M16x30-6.8+ma Sroub s Sestihranem
M16x45-8.8+ma

Sroub s plochou kulatou hlavou
M16x40-6.8+ma

(A) svodnice 52A 3,80
V140-Sloupek H3 2,20m () C125-Podélny profil 3,80
(©) v140-Vyztuha sloupek  (G) C125-Spojovaci profil novy ||
(D) Ocelova tye @ 32 - 7,60m (H) C125-Tlumici plech novy

(E)Drzak 524 ()Konzola podéiného profilu

Vyztuha sloupek

04/2025 Matice M32 pro ty&e v tahu
Spojka pro tyCe v tahu
PFichytka ve tvaru U, M20 PFiloZka - Gewi

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

Kusovnik
KREMSBARRIER 2 RH3R

Zd4drzny systém
pro beranitelné podlozi

PoZadavky na pole s 3,80 m délky

Pocet Hmotnost Materidl /

Kusc] Ndzev dilu [kl Cislo vykresu Jakost Protikorozni ochrana
1 Svodnice S2A 3,80 47,09 30-105.3800- S355J0 dle ENISO 1461
3 Drzdk S2A 1,06  30-105.1350D S235JR dle ENISO 1461
3 V140-Sloupek H3 2,20m 34,48 Ndcrt S235JR  dle ENISO 1461
3 V140-Vyztuha sloupek 2,86 Ndcrt S235JR dle ENISO 1461
1 C125-Podélny profil 3,80 37,98 Ndcrt S355J0 dle EN SO 1461
6 Konzola podélného profilu 0,59 Ndacrt S235JR dle EN ISO 1461
1 C125-Spojovaci profil novy 5,22 Nd&crt S355J0 dle EN [SO 1461
2  C125-Tlumici plech novy 0,50 Ndcrt S235JR dle ENISO 1461

0,5 Ocelovdatyc @ 32 -7,60m komplet 52,13 30-101.8100D BSt500S dle ENISO 1461
3 Pfilozka - Gewi 0,22 30-101.1808E S235JR dle ENISO 1461
3 Prichytka ve tvaru U, M20 0,42 30-101.0901E 8.8 dle EN ISO 10684
6 Matice M32 pro tyce v tahu 0,48 30-101.0905E S355J2 dle ENISO 1461
6 Kruhovd podlozka 37x21x3 0,02 ISO 7089 100 HV dle ENISO 10684

40  Sroub s plochou kulatou hlavou M16x30-6.8+ma 0,11 30-100.0990E 6.8 dle EN ISO 10684
20  Sroub s plochou kulatou hlavou M16x40-6.8+ma 0,13 30-100.0990E 6.8 dle EN ISO 10684

Sroub s Zestihranem M16x90-8.8+ma 0,20 ISO 4016 8.8
Sroub s Zestinranem M16x45-8.8+ma 0,10 ISO 4017 8.8 dle EN ISO 10684
70  Kruhovd podlozka 40x18x4 0,03 30-001.0995E 100HV dle ENISO 10684

04/2025

voestalpine



